江苏省固体（危险）废物

跨省（市）转移实施方案

申请单位：   常州常发制冷科技有限公司  （公章）
填报日期：       2026年3月10日      是
江苏省环境保护厅制

申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省（市）转移网上报告，承担转移全过程监控责任。
      法人代表签字：
                      年    月    日
第一部分：拟转移废物基本情况

	表1 废物产生情况

	废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）
公司主导产品为空调、冰箱用蒸发器及冷凝器。已形成了7大系类1300多个品种，进几年来，公司的产量和销售收入迅猛增长，年生产量达2300万套，国内市场占有率连续多年全国第一。公司近几年来投资建设的铝箔项目和高性能精密铜管项目，已经投入批量生产，年产量达到100000吨，技术指标达到国际领先进水平。


	产品及产废情况

	产品情况
	产生危险废物情况

	产品名称
	主要成分化学名
	年产量
	废物名称
	年产生量

	铝箔
	AL
	10万吨
	铝灰
	1998.27吨

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	表2 与申请转移废物相关的生产工艺

	文字描述及工艺流程图
1）配料装炉
根据设计要求，首先对需要装炉的材料进行分类整理。按照不同铝合金产品的成分要求按比例配置好回用废料、大块铝锭和中间合金。装料时，先装小块或薄片废料，铝锭和大块料装在中间，最后装中间合金。熔点易氧化的中间合金装在中下层。所装入的炉料应当在熔池中均匀分布，防止偏重。

2）熔化

炉料装完后即可升温熔化。熔化是从固态转变为液态的过程。这一过程的好坏，对产品质量有决定性的影响。这一个过程之中还需要按比例添加中间合金。

3）扒渣

当炉料在熔池里已充分熔化，并且熔体温度达到熔炼温度时，即可扒除熔体表面漂浮的大量氧化渣。

4）调整成分

熔体经充分搅拌后，即应取样进行炉前快速分析，分析化学成分是否符合标准要求。取样时的炉内熔体温度应不低于熔炼温度中限。当快速分析结果和合金成分要求不相符时，就应调整成分——冲淡或补料。

5）晶粒细化

炉外使用铝钛硼丝，放出铝水时通过喂料机直接将铝钛硼丝插到铝水槽中熔解细化，保证铝钛硼丝和铝水1分钟以上的接触(最好是2-10分钟)。用量一般为0.8-1.3kg/吨铝(铝钛硼丝直径为9.5mm，重量为0.192kg/m) 。

6）精炼过滤

熔化后的金属还需进行精炼和过滤，铝水通过静置炉精炼和在线熔体净化处理，以除掉金属中的有害气体氢和非金属夹杂物，以提高金属纯洁度。

精炼通常用固体精炼剂或气体精炼剂。固体精炼剂一般以氯盐为主，本项目以氯化镁作精炼剂，可以避免产生大量的氯化氢气体。

过滤是让熔体金属通过中性或活性材料制成的过滤器（本项目选用陶瓷板），除去熔体中处于悬浮状的夹杂物。

	7）铸轧

将熔融的铝液铸轧成6-10mm厚，650-1400mm宽的板坯并收卷，然后直接送下一步冷轧机精轧。

8）冷轧及箔轧

冷轧是指在再结晶温度以下的轧制生产方式。由于冷轧温度低，在轧制过程中不会出现动态再结晶，产品温度只可能上升到回复，因此加工硬化率大。

箔轧是利用冷轧的板坯做原料再轧制成更簿的铝板也就是铝箔（厚度小于0.2mm）,本项目采用两种方式：厚度在0.08-0.2mm之间的铝箔直接用冷轧机轧制，0.08mm以下铝箔用专用铝箔轧机轧制。

为了得到国家规定或用户所需的厚度等规格，需要对粗中轧后的坯料进行精轧。一般厚度要求在0.01mm～0.2mm之间的铝箔材可通过精轧机对单张坯料进行2～4次轧制得到。对于厚度在0.007mm～0.01mm的铝箔材需要将两张铝箔合卷后进行精轧。

9）退火

项目退火分为中间退火和成品退火。

中间退火是为了改善铝板在冷轧加工后的组织变化，使室温下塑性提高并使冷、热加工工序性能改善，降低在后续的冷轧加工过程中开裂的程度。

由于制品的交货状态有硬、软状态，不同交货状态的制品在其内部组织与性能是不同的，为了保证最后拉制品的组织与性能而进行的退火成为成品退火。

项目退火炉采用电阻带加热空气，热空气循环加热坯料的方法进行。加热炉每炉加热时间约为12小时，加热温度控制在250℃～500℃。每炉处理坯料25t。

10）合卷、分卷、拉弯矫直

通过冷轧机的开卷切头，切边，接头缝合，表面清洁，烘干，拉弯矫直，板面检查，卷取纠编工序，获得平整，干净，色泽均匀，外形整齐的卷状产品。
11）检查、包装、入库

最后铝箔、铝板带材经分切后进行在线检查后包装入库。

	 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



在熔炼过程中产生较含铝较少的一次铝灰.




	表3   废物组分、特性（详见附件）

	废物名称
	主要组分
	相应比例（%）
	危害特性
	形态

	铝灰
	铝
	13%
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         ■

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     ■

颗粒态     □

液态       □

	
	灰渣
	87%
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	腐蚀性         □

毒性           □

易燃性         □

反应性         □

感染性         □
	固态       □

半固态     □

粉末态     □

颗粒态     □

液态       □

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


第二部分：废物包装、运输情况

	表1   废物包装情况

	序号
	废物名称
	包装物（容器）名称
	材质
	容积
	是否有危废标签

	1
	铝灰
	吨袋
	塑料
	900kg袋
	是

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	表2  废物运输情况

	运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

是。衢州市速通物流有限公司（浙交运营许可衢字330803008854号）经衢州市交通运输局批准颁发有中华人民共和国道路危险货物运输许可证，运输范围经营性道路危险货物运输。

	运输方式：   道路 ■       铁路 □      水路 □

	运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

从常州常发制冷科技有限公司出发经过S58沪常高速、S48沪宜高速、G25长深高速、S43杭州绕城西复线、G25长深高速、G6021杭长高速、常新线、万友大道到达浙江凯康金属制品有限公司
途径省份：浙江省
途径地级市：常州市、湖州市、杭州市、金华市、衢州市
[image: image2.png]





	表3  转移的污染防治、安全防护和应急措施

	运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

（1） 运输时采取密闭、遮盖、捆扎、喷淋等措施防止漏散；

（2） 对运输危险废物的设备和设备加强管理和维护，保证其正常运行和使用；

（3） 不能混合运输性质不相容而又未经安全性处置的危险废物；

（4） 转移危险废物时，必须按照规定填报危险废物转移联单，并向危险废物移出地和接受地的环保部门报告；

（5） 禁止将危险废物与旅客在同一运输工具上载运；

（6） 运输危险废物的设备、设施在转作他用时，必须经过消除污染的处理，方可使用；

（7） 运输危险废物的人员，应当接受专业培训；经考核合格后，方可从事运输危险废物的工作；

（8） 运输时，发生突发性事故必须立即采取措施消除或者减轻对环境的污染危害，及时通报给附近的单位和居民，并向事故发生地环保部门和相关部门报告，接受调查处理。


	2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备
（1） 车辆进入危险货物装卸作业区，应按该区有关安全规定驶入装卸货区；

（2） 装卸过程中，车辆的发动机必须熄灭并切断总电源；

（3） 危险货物运达卸货地点后，因故不能及时卸货，在待卸期间，行车人员应同押运人员负责看管；

（4） 驾驶人员必须严格遵守《中华人民共和国道路交通安全实施条例》的有关规定；

（5） 运输过程中，必须在指定位置设置危险品信号标志；

（6） 运输过程中遇天气变化，应根据危险废物的特性及时采取相应的防护措施；

（7） 车辆发生故障需维修时，应选择安全地点；

（8） 随车携带桶、拖把、铲、照明灯、药品、防毒面具等应急工具或物品。

	3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

1．设立专人负责事故应急工作，废物装货时的监督人员为我公司安全负责人蔡秀林，电话13861031578；废物运输途中驾驶员为负责人；卸货时的监督人员为浙江凯康金属制品有限公司朱志丽，电话13511425740；2．我公司产生的熔炼铝灰成份87％为铝灰，13％为铝金属。熔炼铝灰污染环境特性，如在国道出现抛洒情况驾驶员应立即进行清扫，如在高速公路出现抛洒情况应立即通知高速路政人员进行清理并拨打报警电话，通知利益相关方，立即组织施救，启动公司事故应急预案程序。3．积极抢救受伤人员和群众，保护其快速撤离危险区。4．转移物资设备等，避免造成环境污染。5．立即使用消防及防护设置组织施救避免给国家造成更大损失。6．积极协助调查事故原因，做好事故善后处理工作。


第三部分   废物处理处置情况

	表1   接受单位基本情况

	单位名称：浙江凯康金属制品有限公司。

	危废经营许可证编号：3308000504
	有效期：2025年2月8日—2030年22月7日

	经营核准内容（废物名称、类别、数量）：铝灰HW48（321-024-48、321-026-48）。


	表2   与接收废物相关的处理处置情况

	文字描述及工艺流程图
生产工艺：

原料氧化铝粉、生石灰等由密闭罐车送至厂区，采用气力输送进入原料库各个储罐内，按照危险废物相关要求采用吨袋对不同铝灰含量进行分类分区暂存。之后用叉车运至球磨车间继续处理。铝灰经球磨机细磨，磨至100目后进行筛分，分离出铝灰及铝粒，铝灰通过气力输送送至铝灰储罐内暂存。当生产线加料时，铝灰螺旋输送机密闭输送至煅烧炉内进行煅烧处理，在煅烧炉转动过程实现铝灰充分煅烧，煅烧后铝灰及配料根据电脑设定程序按配比进行计量给料熔融混合，最终成品粘土熟料、铝质校正剂、铝酸钙。少量熟料添加浇注料通过计量秤按配比要求控制进行精确配料，经过压球机制成的成品球成品入库。
[image: image1]


第四部分 上年度固体(危险)废物跨省转移情况
	第四部分  上年度固体（危险）废物跨省转移情况

	出厂日期
	转移批次
	联单编号
	废物名称
	类别/代码
	转移量（吨）
	运输单位
	车号
	接收单位
	接收日期

	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/
	/


铝灰
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